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que tous vos

objets sont bien Q{

convertis en % 3:

chemin. SI_VOl_J.S of 1 2 3 4 5
ouvrez le fichier o ] (12m)  (18m)  (22m)  (26m)  (30m)
avec Inkscape, Ik R :

vous devrez -

retrouver vos i 1§

objets définis par 2 10 15 &% 25 30
des noeuds en 3;.3-2 (48m)  (1h03m) W@%m (1h24m)  (1h31m)
selectionnant H

avec l'outil /5




Si ce n'est pas
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raccourci
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f - : - N s e v e—— o) - - B - S—————— S ————
8 1 - Vectoriser un objet matriciel... j+Alt+B k- .
O n Ctl O n - QhJEt en chemln f"ﬂ ] B Trace Pixel Art... !
1 £ - ---------------- ' 1777 2 Union Ctri++ [ROIEEE  FRERERR s
pour conve Ptl r Q ¢ | © Différence Ctrl+-
- % ] @ |ntersection Ctrl+*
tous vos objets _- o Excusion
. D i &' Division Ctrl+/
e n C h e m I n @ 1 I | Iy Découper le chemin Ctrl+Alt+/ Foooooo2 JEEREEE :
O %_ 1 P Combiner Ctrl+K l 5
@ 11 | e @ Séparer Maj+Ctri+K [T sl
@ ] (12m) % Eroder Ctrl+( Dm) (30m}
' . Z@, ] B, Dilater Ctrl+)
Lo Attentlon !! ____________________ % Décalage dynamigue cd+)

<
|

e
I 1

Une fois cette 3 Décalage lié

manipulation effectuée,
vous ne pouvez plus
editer vos objets comme
avant. Il est

22 Simplifier Ctrl+L

)
& Inverser

. ¥° Path Effects ... Maj+Ctrl+7
Coller I'effet de chemin Crl+7 Poooiiilt Lo

TN SO S P
P TP T eieil I T R
=
Q

recommandé (48m) (ThO3m)  {1h015m) {1h24m)  {1h31m)
d’enregistrer une copie 0 AT i e sl e e i ;
du fichier en version i Nombredescoques

“éditable” avant. E i D e i




Procédez a
I'enregistrement
du fichier au
format DXF (.dxf)

Ctrl+=MN 7

1 Nouvéau'a partir d'un modéle... Ctrl+Alt+N
& Ouvrir.. Ctrl+0 |

Documents récents 4
Recharger
& Enregistrer Ctrl+S

: NP :

[F] Enregistrer 50US. e Maj+Ctrl+S

Enregistrer une cofni Maj+Ctrl+Alt+5
+1 Importer... Ctrl+1
[+ Export PNG Image... Maj+Ctrl+E
*= Import Clip Art...
= Imprimer... Ctrl+P
% Clean up document
R Propriétés du document... Maj+Ctrl+D
® Fermer Ctrl=W
@ Quitter Ctrl+Q

| I

H

i
Ial
(1]

-17s

Q Sélectionner le fichier dans lequel enregistrer et
Enregistrer dans : | nombre-des-coques b | e T E-
sl
l Nom Maodifié le Type Taille
4 | support-nombre-des-cogues 21/10/2022 15:30 Fichier AutoCAD 282 k
| Accés rapide
Bureau
m
Bibliothéques
Ce PC
g -
1 Réseau
< >
Nom du fichier : support-nombre-des-coques “ | | Enregistrer
Type: Table tracante ou coupante (AutoCAD DXF R14) (*.dxf) v Annuler
] SVG Inkscape (*.svg)
4 Titre : SVG simple (*.svg)
SVG Inkscape compressé (*.svgz)
SVG simple compressé (*.svgz)
Portable Document Format (*.pdf)
1 N ’ PostScript (*.ps) ® 7
n‘/ B PostScript encapsulé (*.eps)
] Métafichier amélioré (*.emf) -
#'\r_l'l 5 Métafichier Windows (*.wmf) ,
0 PovRay (* pov) (chemins et formes seulement)
1 JavaFX (* fx)
T Dessin OpenDocument (*.odg)
] LaTeX avec des macros PSTricks (*.tex]
| able fracante ou coupante (AutoCAD DXF R14) (*.dxf)
i Palette GIMP (*.gpl)
1 Fichier HP Graphics Language (*.hpgl)
] Canevas HTML 5 (*.html)
%_’ Exportation Jessylnk PDF ou PNG compressée (*.zip)
7] HP Graphics Language Plotfile [AutoCAD] (*.plt)
- SVG optimise (*.svg)
1 sK1 vector graphics files (*.sk1)
. Graphiques XML Flash (*.fxg)
1 Microsoft XAML (* xaml)
< SVG Inkscape compresse avec media (*.zip)

[T W |Animation Synfig ("sif)

Fond :
Contor :

N/A
M/A

120

Calques en SVG separés (“tar)

78 : % @ +Calque 1

o

~ |No objects selected. Click, Shift+click, Alt+scroll mouse on top of objects, or drag around objects to sele:



Cochez la case ROBO-
Master, puis
sélectionnez “mm” pour
garder les dimensions
en milimetres que vous

‘ﬁ Table tracante/coupante X

Options Aide

‘ ude ROBO-Master type of spline output
. 2L . & utiliser une e ligne LWPOLYLINE en sortie
]
aviez defini pour vos o m® e
Objets_ DanS Ie CaS Encodage des caractéres : |Latin 1 V"
Sélection d'export du calque : | Tout (défaut) b

contraire, vous allez
rencontrer des
Incompatibilites
d'échelle /tailles.

Filtrage du nom du calgue :

Annuler Valider




Apres installation, vous pouvez
lancer RDWorks

N\

P

RDWorksVa

Une autorisation
d'administrateur vous sera
demandée. Cliquez sur “Oul”
pour passer cette fenétre.

Le logiciel démarre.

jsdt{eﬂﬁf sur ot ordinatem —
du programme : "C:ARDWorksV8\RDWo
ent d'affichage des notifications —




Utilisez la fonction
2 pour importer
votre fichier .dxf - :

A #’&Impor‘tation X :
d'i RDWorksV8.01.55-20210527-[Sans nom-] Ragarder dans - nombre-des coques 3 "b &5 B~
Fichier(F) modifj Dessiner(D) Config(S) Manipuler() C -
Nom Modifié le
6 @’f G’f (:*\ FE’* { ~| support-nombre-des-coques 21/10/2022 15:3

- support-nombre-des-coques2 S 3#

S w [ & bl ol @ E -

' mm = | mm || %%

: | o [ |
] | | |

[ bo.of,  1100.00 1000.00,  900.0[ 800

L=

(23/10/202200:11

o- - = =l N
s |la- 0l ) 210
/g 1@ 20
L=
4 5z ey [ psmere o |
/ Nombre des
o [-x
] O_
(=
El Icn B > Iv Preview
f Nom du fichier : |supportﬂombre-des-coques-2
- Types de |Suppoﬂed Files1 ﬂ

Localisez votre fichier et
cliguez sur “Open” B




Vérifiez bien vos dimensions totales et individuelles en cliquant sur vos objets. Les
objets changent de couleur temporairement pour indiquer qu'ils sont selectionnés.
Faites un clic sur un espace vide pour retrouver vos couleurs originales.
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un couche. Vous
retouverez toutes
vos couches listées
par ordre de
priorité sur la
droite.

Faites double clic
pour modifier
chaque couche en
fonction de votre

| |a  Travail lsorbe ] Doc | Utilisateur | Test ] Transformer l

Lr 1

besoin. Si vous avez

besoin de faire une
gravure, vous
devrez sélectionner
le mode « Scan »

|2l

paramétre de couche
bibliothéque de paramétres |

couche: _

Est sortie: |Oui

Vitesse(mm/s): I™ par défa
Répéter num: r

Mode de

r r
r I sortie indépendante
| Effetrampe

Longueur dela |0 T
Surpuissance: |Un-processus | ¥
Avancer... |

Mode de |Bi-directionnel | =

o
! Si soufflant: er 7 U Intervalle(mm): |D.100{) [mm v
Dot
Stylo [ Enable blank:
Puissance Puissance Blank size: | 1.0000 mm
M1 |55 | 55 ™ par défa
V2 |ss | 55
p 3 [s5 |55
] I_ E
| ElE
7 ‘ 55 ‘ 55
7 ‘ 55 ‘ 5
v Auto synchronize when Modify laser para
< >
~ | Apply to same ‘ D'accord | Annuler ‘
| | i
>

X ‘ [ couche |

b

Mode | sor tie | Cacherl
Couper OLli Mon
| Oui | Non |
Couper ¥ Ol Mo
Coder C ]
Vitesse(mm/s) 400.00
MinPower(%:)-1 55.0
MaxPower(%)-1 55.0
Priorité 2
x
Travail au laser
Début | Pause/Continuer | Arrét |
SaveTolFile | UFileOutput | Telécharger |
Posiion: |2éro machine |
¥ Path optimiser chelle de .;wpl
[~ Sortie sélectionner les g
r asser a I'échel‘
Appareil

L




Chaque opération est parametrée de la sorte :

e Le mode:

- Scan: le laser va balayer la forme de bas en haut pour la graver dans son
Intégralité.

- Coupe : permet de suivre les contours d'un tracé vectoriel pour effectuer les
découpes.

e Sortie : définit si l'opération est envoyée ou non sur la machine

e Cacher : définit si les tracés de cette couleur ou non sont affichés sur le dessin du
plan de travail (.t Attention !I! un tracé non affiché peut tout de méme étre envoyé sur
la machine si le bouton Sortie reste activé).

e Intervalle : en cas de mode Remplissage, détermine I'espace en mm entre 2
balayages du laser.

e Vitesse (mm/s) : la vitesse a laquelle le laser va se déplacer pendant les
opérations.

e Puissance max: le pourcentage de puissance (en fonction du tube C02, 150W
dans notre cas) lorsque le laser se déplace a 100% de la vitesse définie.

e Puissance min : le pourcentage de puissance lorsque le laser doit ralentir pour
effectuer des changements de direction. Permet de ne pas trop marquer la matiere
dans les angles droits.

L




La réussite de votre travalil
repose sur une bonne
définition du couple vitesse-
puissance. Pour choisir,
VOUS pouvez vous servir des
nuanciers disponibles sur
nos matieres.

Vous pouvez aussi tenir
compte des indications
listées dans le tableau.

Pour éeviter de bruler la
matiere dans les angles, Il
est recommandé de prévoir
la puissance MIN comme la
moitié de la puissance MAX

Contreplaqué 3mm - Découpe
Contreplaqué 5mm - Découpe
MDF 3mm - Découpe
MDF 5mm - Découpe
Plexiglass 3mm - Découpe
Plexiglass 5mm - Découpe

MDF, Plexi, Contreplaqué - Gravure

Vitesse

15mm/s
15mm/s
10mm/s
10 mm/s

10mm/s
10 mm/s

300 mm/s

Puissance Min-Max

40%

55%

55%

80%

55%

80%

20%




La gravure (Scan): La gravure permet de marquer
des formes sur la matiere en balayant et en brilant la
surface correspondante a la forme. Il est possible de
graver des formes vectorielles mais aussi des images
matricielles. Dans ce cas, Lightburn va interpréter
I'image en niveaux de gris.

La découpe (Coupe) : la machine suit les tracés
vectoriels indiqués et découpe la matiere sur sa
pleine épaisseur si les bons parametres vitesse et
puissance sont renseignés.

Le marquage (Coupe): il s'agit de la méme opération
que la découpe, mais avec une puissance de découpe
moindre afin de creuser la matiere sans la découper
pour autant.

1 {"‘“’“ 4 \!i H“’E;"

W g‘j f N E.

> MARQUAG
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Une fois bien paramétrés
les couches, faites une
simulation avec le bouton — - - — -

i n . o = X
Apercu” B@ pour faire
: . Taille
une simulation. TR
"-"L.I'El:i:l Aid o I[ﬂ:l temps de 0:01:07.995
EETEPTy intervalle
I "o A s Va pL s Intervalle de 8433.5mm
‘Q|@ -Gruupe .
T R 8 W o e % -
rocres: [ HEHEE
40. 20. 00. 80.
1I‘I“*I.IH.IFI‘*I.IH.I.I‘}I‘Iq‘I‘I%I‘Iq‘I 10 15 20 25 30 ‘.l'itess-epa.r
(4B} (1hO3em}  [1RO15m)  (1h24m} '
Nombre des coques Wr: .
- la simMaon Pause/Continuer
Vous trouverez le temps A

total et le déroulé des
opérations tels que vous
les aviez programmes,

ici: 2 min 06 secondes l!u




Si la simulation ne
correspond pas au rendu
désiré, vous devrez faire
les bons groupes d'objets.

Utilisez les outils «Groupe
d'auto», «Groupe» et
«UnGroup» et relancez des
nouvelles simulations.

Vue(V) Aidez-moi

7 | 3| B | e

e B 5§ o 8 R

), . 4400 4200  q00.0 3800

Vous pouvez aussi decocher
la case «Path optimiser», pour
faire un reglage manuel des

sequences.

ak0

Laserl | Laser2 |

Travail au laser
Début | PausefContinuer | Arrét |

SaveToUFile | UFileQutput |Téléd'|arger|

Position: |P|:|5|tion actuelle

chelle de caupl

asser a ['échel

Appareil
Réglage ||LSID7---(IF':192.168.1.103) ~|

RDC64425,X:-1027.027mm, Y:33.977mm

L




Si vous n’'étes pas satisfait avec la
simulation, peut-étre que vos opérations
ne sont pas groupeées en fonctions de vos
couches.

Pour régler cela, vous pouvez faire et
défaire des groupes entre vos objets en
cliguant dessus avec la sélection multiple

automatique» (a gauche), «Grouper » (au
centre) ou « Dégrouper » (a droite) en
fonction du rendu desiré. Relancez
toujours la simulation pour vérifier lors
d’'un changement.

En fabrication soustractive, on
travaille toujours de l'intérieur
vers l'extérieur. Il faut donc
toujours suivre la priorité :

1. Gravure
2. Marquage
3. Découpe

£ Attention !!

Si vous n’envoyez pas les
découpes en dernier,
vous risquez d'avoir des
décalages d'objets en
plein milieu de la
fabrication. Ceci peut
occasionner une panne
de la machine.

L




MENUDELAMACHINE.O.....0.............

Pulse

w
©
(]
D
Q.

Max
Power

Min
Power

Pulse : ce bouton est utilisé
pour envoyer une impulsion du

laser sur le matériau.

Speed : permet de régler la
vitesse de déplacement du
laser, mais il est recommmandé
de le faire par le logiciel.

Max Power : sert a réegler la

puissance maximale de Ia

machine.

Min Power : sert a régler la

puissance minimale de Ila

machine.

Frame

File

Enter

Esc : permet deffectuer un

retour arriere dans le menu.

Frame : permet de voir
la dimension globale et Ia
localisation du design en cours.

File :
des fichiers enregistrés sur la
machine.

contient le répertoire

Enter : permet de sélectionner.

Credit : Formation découpe laser - RoseLab - 55 Av. Louis Breguet, Toulouse - contact@roselab.fr
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Reset:réinitialiselesparametres
de la machine.

. Start/Pause : pour commencer

Start
Pause

ou mettre la tache en pause.

Ces boutons ne doivent étre Le reste de boutons vous aideront
mManipulés sous aucun prétexte a lancer et controler vos fichiers et
saufen présence d'un fab manager. découpes sur la machine.

Origin : aprés avoir déplacé le laser sur l'endroit souhaité, cliquez pour
enregistrer le point d'origine de travail de la découpe.

Z/U : (menu) Dans le menu, les options les plus importantes sont :

® 83 — [

« Move axe z : Fleche de gauche pour monter le plateau et fleche de droite
pour le descendre.

« Auto Focus. Pour determiner la distance entre le laser et |la matiére.
Pour se déplacer dans le menu, utilisez les fleches haut et bas.

Dans le Menu, il y a « Verifier + » pour voir quels sont les soucis que la machine peut
rencontrer si elle ne veut pas lancer une découpe.

Credit : Formation découpe laser - RoseLab - 55 Av. Louis Breguet, Toulouse - contact@roselab.fr
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Pour envoyer le fichier a
la machine. Allumez la
machine en tournant le
bouton d'arrét d'urgence
dans le sens des aiguilles
d’'une montre.

La machine démarre.




Connectez-vous sur le réseau

WiFi de la machine : “Laser- et i - tgse_r-_mm-ooa
imite, ouvert

1070-003".

ﬁm

Laser-1070-003 Propriétés

AN

ﬁm

2 Attention I _LA_PALANQUEE Invité_

Une fois cette
manipulation effectuée,
vous ne serez plus
connecté sur l'acces a
internet. Vous pouvez
néanmoins changer de
réseau apres avoir Livebox-5db0
envoyeé votre fichier a la
mac h | ne. Livebox-7AEQ

ﬁ(f;: _LA_PALANQUEE_

ﬁm

DIRECT-8C-HP ENVY 5000 series % _LA_PALANQUEE Invité_

o=

Livebox-36ED

Georges Hostel & Café

0057
25/10/2022




Si I'appareil n'est pas
configuré, faites le réglage du
port avec I'addresse IP X | Triginge dupon >

“192.168.1.103" | I Machine I COM/IP I - |L51E:|?|
ol Deviee | USBiAutb
—Travail au laser " UsB

) '
Debut PauseContinuer Arrét 110 dapioit ICDM3 ;I il

{* Web
W
E .| 192 . 168 . 1 . 103 Test

saveTolFile UFileOutput Télécharger

Pasition: IPusitiun actuelle

1 '
IV Path optimiser chelle de muEl D acmﬁi Annuler

[ Sortie sélectionner les g |

I™ Position graphique sélectionnée  BSSer aléd

— Apparei 1 E Laser oo

. i
Régage™ 941 | Device—(UsE: Auto) |
IE Succés du test du port!
V .
[E—— >
Ajnu@" ’ | Supprimer | Modifier Sortie
[ 4




Une fois I'appareil configuré,
vous pouvez télécharger votre
fichier sur la machine. Entrez
un nom du fichier de 8
caracteres maximum. Evitez
les noms “test”, “dessin”:

—Travail au laser
Debut Fause [Continuer | Arrét |

SaveTolFile UFileOutput | i Telécharg

LRI, -1 ’
P IF‘nsitinn actuelle ;k
I¥ Path optimiser chelle de muEl

[ Sortie sélectionner les g

™ Position graphigue sélectionnés  BSS€r @ lEChEIl
— Appareil
Reglage

< [L5107—(P:192.168.1.03)  ~| | )

Mom du document

Nom du | COQUES1

D'accnrﬂ‘i-’ Annuler |

Laser =

W
!1\‘1 Succeés du téléchargement du fichier!

Y

Votre fichier arrive sur la
machine :

i 3000.0 B

Repos00.00,00Compt: 1 X:  0.0m ¥: O,




Live fich, HACH [JRSREHER COQUESL

fich. USB+  |fPuisMax:

[]01 :LIGHTBRN 29

Autret

| 0 {18m)
102:LAP ¢ B : 4 —

O3 PAN-TEST

Suivre bordure ||

0d: VEROD

Estimation temps)} '

10 15 20 925 130

1l & A S [48m)  {1h03m)  {1ho1Sm)  (1h24md  {1h31m}
RAZ USE |l

Nombre des coques

08 THST

06 : VEROZ Effacer

07 :ELENA

I Vers disque USB I} >

Repos00. 00, 00 Compty 1 X:| 0.0mm ¥: 0. 0mm

Appuyez sur pour avoir
I'apercu de votre fichier. Vérifiez.

. Ent . .
Puis sur pour‘ voir le détall Iﬁl

de vos couches. Vérifiez !




il COQUESH
/8

Appuyez sur plusieurs fois
pour revenir a I'écran d'accuell.

LES DERNIERES INDICATIONS :

Placez votre matériau, de
préférence sur les lamelles.

Positionnez-vous au bon endroit
pour I'autofocus.

Faites l'autofocus.

Positionnez vous a l'origine et
etablissez celul ci.

Lancez un périmetre de test.

Fermez le capeau et lancez !

i




il COQUESH
/8

LES DERNIERES INDICATIONS :

Placez votre matériau, de
préférence sur les lamelles.

Positionnez-vous au bon endroit
pour l'autofocus a l'aide du pointeur
rouge «stylo»

Faites I'autofocus.

Positionnez vous a l'origine et
éetablissez celul ci.

Lancez un périmetre de test.

Fermez le capot et lancez ! lﬁl

Appuyez sur plusieurs fois
pour revenir a I'écran d'accuell.




A la fin de votre travalil et
avant partir, merci de bien
nettoyer la pointe du pointeur
rouge « stylo » pour la
personne suivante.




Pour plus d'informations::
www.lapalanquee.org/fablab

Merci !




